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Washington, D.C. 20231 

Sir: 

The benefit of the filing date of the following prior foreign application in the 
following foreign country is hereby requested, and the right of priority provided in 35 U.S.C. 
§ 1 19 is hereby claimed: 

COLTNTRY APPLICATION NO. MONTH/DAYAHEAR 

DENMARK PA 2000 01247 AUGUST 23, 2000 

DENMARK PA 2000 01416 SEPTEMBER 26, 2000 

In support of this claim, enclosed is a certified copy of said prior foreign application. 
Acknowledgment of receipt of this certified copy is requested. 


Respectfully submitted. 
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Patent application No.: PA 2000 01247 

Date of filing: 23 August 2000 

Applicant: KVM Industrimaskiner A/S 

Industrivej 22 
DK-8620 Kjellerup 

This is to certify the correctness of the following information: 

The attached photocopy is a true copy of the following document: 

The specification and drawings as filed with the application on the 
filing date indicated above. 
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Den foreliggende opfindelse ang&r et formudstyr til be- 
tonstabemaskiner af den art, som typisk benyttes til frem- 
stilling af "bloksten" til pladsbelaegning og vaegopbygning . 
Formudstyret bestAr af en celledelt underpart med hkde opef- 
5 ter og nedefter &bne celler, som definerer den onskede grund- 
form af de enkelte sten, og en modsvarende overpart, som fra 
en 0vre holdeplade har nedragende trykstempler , der er til- 
dannet med nedre trykplader, som passer ned i de respektive 
underliggende celler i underparten og derved er brugbare til 

10 nedadgSende udskydning af stobeemneme fra cellerne. 

Udstyret anvendes p& den mkde, at underparten anbringes 
p& et stabebraet placeret pS et vibrationsbord, med overparten 
beliggende i en haevet stilling oven over underparten. En be- 
tontilbringningsvogn indstyres langs oversiden af vmderparten 

15 i rummet neden under overparten for nedbringning af bet on i 
stobecelleme for fuld betonf yldning af disse. Efter endt 
fyldning udtraekkes tilbringningsvognen, og overparten saenkes 
indtil de naevnte trykplader rammer ned mod betonoverf lademe 
i de respektive stobeceller. Derefter udnyttes overparten som 

20 et multitrykstempel for komprimering af betonmassen i de en- 
kelte stobeceller, hvilket sker under kraftig vibrering af 
formudstyret for udskillelse af luft fra betonmassen. Herved 
komprimeres stabeemneme til den 0nskede kompakte blokform og 
ensartede tykkelse. Derefter fastholdes overparten i dens 

25 sluthajde i forhold til underparten, og underparten kraftpA- 
virkes til haevning op fra stebebraettet , hvorved stobeemnerne, 
som ved det fastholdte tryk fra overparten ikke kan deltage i 
denne haevning, vil forblive stiende p& stobebrattet under den 
p&gaeldende afformning. NSr afformningen er tilendebragt ved 

30 opskydningen af underparten til en stilling, hvori dens un- 
derside er haevet til niveauet af overpartens trykplader, kan 
de halvfaste steibeemner fj ernes fra vibrationsbordet ved ud- 
skubning derfra, efter haevning af overparten, hvorefter en ny 
stobecyklus kan p&begyndes efter nedsaenkning af underparten 

35 til stobebraettet og haevning af overparten til dens begyndel- 
sesstilling . 

Det er herved vigtigt, at underparten i af f ormningsf asen 
haeves til en evre stilling, hvori dens underside netop g&r 
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fri af undersiden af overpartens trykplader og dermed af 
oyersiden af stebeemnerne , s&ledes at disse emner kan udsty- 
res i vandret retning, medens saTnme haevning heist ikke m& 
drives sk vidt, at overpartens trykplader blotlaegges nede un- 
5 der undersiden af den haevede underpart, da dette kan give 

problemer med hensyn til den pSfolgende adskillelse af disse 
parter, dvs . trykpladernes oversider bar ikke udtraede fra de 
nedre ender af stebecellerne . 

De betragtede stabemaskiner ber kunne arbejde med formud- 

10 rustninger, hvis underparter har fprskellige hajder for til- 
dannelse af bloksten med forskellige onskede ho j der, og det 
er derfor uhensigtsmaessigt at arbejde med specialindstillin- 
ger af maskinf unktionerne , medens det er en enkel opgave at 
tilvejebringe sSdanne stopanslag direkte mellem over- og un- 

15 derparten af en given f ormudrustning, at disse parter kun la- 
der sig sammenfare sk vidtg&ende, at overpartens trykplader 
netop ikke vil kunne udtraede i rummet neden under undersiden 
af den haevede underpart . 

Det er velkendt, at s&danne stopanslag etableres derved, 

2 0 at der i hj0rneomr&der af overpartens overplade arrangeres 

p&svejste, nedragende tryktappe, som netop har en sAdan laeng- 
de, at de vil sikre en relevant maksimal sammenf orlighed af 
forroudstyrets over- og underpart, idet de vil blive ramt af 
tilsvarende omrSder af en udragende topplade p& underpart en, 

25 nAr denne haeves til frigivelse af stebeemnerne . 

Det er konstateret, at de p&gaeldende stoptappe skal v«re 
faestnet ved saerdeles solide svejsninger for opn&else af en 
lang operativ levetid, idet de ved deres befaestigelse udsaet- 
tes for en betydelig svaekkelsesp&virkning som folge af de 

30 ganske kraftige vibrationer og stcdp&virkning under afform- 

ningsfasen, som de udsaettes for under hver eneste brugscyklus 
af f ormudstyret . 

Ved opfindelsen er der p& denne baggrund sogt efter en 
bedre og billigere lasning, og det er herved pSt overraskende 

3 5 m&de fundet, at en sidan losning fortsat kan vsre baseret p& 

"stoptapprincippet", blot med den modif ikation, at stoptappen 
ikke befaestiges ved svejsning, men optraeder som en gevind- 
spindel, der fores gennem et hul i den tilherende baereplade 
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og faestnes til denne ved motrikbespaending, dvs . som en simpel 
boltf astg0relse . Det har ved indgSende forsag vist sig, at 
s&danne fastspaendte bolte er langt bedre til at modstA vibra- 
tionsp&virkningerne end selv de mest omhyggeligt fastsvejsede 
5 stoptappe. 

Ved opfindelsen opnAs i tilgift den betydelige f ordel , at 
stoptappene kan optraede tned variabel laengde, idet et bolteho- 
ved pA gevindtappen kan vaere erstattet med en metrik, som kan 
indjusteres til forskellige beliggenheder p& gevindspindelen 

10 og dermed fastlaegge forskellige operative laengder af denne. 
Dette er af betydning derved, at eh og samme overpart s& kan 
vaere brugbar i forbindelse med forskellige underparter, som 
nok definerer samme grundform af de stcbte emner, men er di- 
mensionerede med forskellige h0jder for f rembringelse af st0- 

15 beemner med modsvarende forskellige tykkelser. Der vil herved 
ved opfindelsen vaere tale om en nyskabelse ogsA med hensyn 
til et "justerbart hojdestop" mellem f ormudstyrets over- og 
underpart . 

I princippet er det ligegyldigt, om stoptappene er nedra- 
20 gende fra overparten eller opragende fra underparten, men af 
forskellige grunde foretraekkes det at de netop er nedragende 
fra overparten. 

Opfindelsen forklares herefter naermere i al korthed under 
henvisning til tegningen, p& hvilken 
25 Fig. 1 er et planbillede af en formoverpart til en rele- 

vant f ormudnistning set nedefra, og 

Fig. 2 et sidebillede af samme med en tilhorende under- 
part . 

30 Den viste overpart 2 har en svaer topplade 4, hvortil der 

er fastsvejset et antal nedragende baererer 6, som nederst bae- 
rer pAsvejsede trykplader 8, der tiver isaer har en konturform 
svarende til oversidef ormen af de bloksten, der skal stabes . 
Trykpladerne 8 vil sSledes tilsammen danne en bundplade 10, 

35 der er brudt af et menster af slidser 12 imellem trykplader- 
ne, og dette m0nster vil svare til f ormen af de cellevaegge 
14, som forekommer i en tilhorende underpart 16, fig. 2, der 
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sAledes opviser de omtalte stabeceller 18, som er Sbne b&de 
op- og nedefter, 

Underparten har foroven en udragende topplade 20, og un- 
derparten er vist liggende p& et stobebraet 22 p& et ikke vist 
5 vibrationsbord. 

I fig. 2 er vist den omtalte situation, hvor overpartens 
trykplader 8 er fort et stykke ned i stabecellerne , nemlig 
for modholdsdannelse mod de vibrerede og komprimerede stobe- 
emner i de forud helt betonfyldte celler 18. Herefter er det 

10 aktuelt at af forme emnerne, hvilket i praksis gores ved en 

haevning af underparten med fastholdt overpart, hvorved tryk- 
pladerne 8 vil fastholde emnerne ned imod braettet 22. Haevnin- 
gen af underparten fortsaettes indtil dennes nedre ende flug- 
ter med undersiden af trykpladerne 8, s&ledes at disse plader 

15 ikke nAr at udtraede gennem bunden af cellerne 18. Denne stil- 
ling fastlaegges ved, at underpartens topplade 20 rammer imod 
anslagstappe 24, som er nedragende fra hjornerne af overpar- 
tens topplade 4 . 

Det er disse tappe 24, som hidtil har vaeret befaestiget 

20 ved svejsning, og som ved opfindelsen befaestiges p& bolteag- 
tig made for opnSelse af en maerkbart foroget stabilitetssik- 
kerhed overfor de kraftigt vibreringer af f ormudstyret . I den 
viste udforelse er de gevindskArne tappe 24 dobbeltsidigt be- 
faestiget ved hjaelp af de to metrikker 26, som s& pA indlysen- 

25 de made ydermere vil gore det muligt at udfore en justering 

af hojdebeliggenheden af de nedre tapender. Det er he3rved mu- 
ligt at justere en forholdsvis hoj overpart til samvirke med 
bide hoje og lavere underparter, typisk indenfor et interval 
pa 5-10 cm, og ved brug af to eller flere underparter af ens 

30 type, men med forskellige hojder for tildannelse af sten med 
forskellige tykkelser, vel den samlede f ormudrustning s& bli- 
ve billiggjort ved, at der til de forskellige underparter kan 
benyttes en og samme overpart. 

Tappene 24 kan om onsket vaere anbragt i forbindelse med 

35 stodabsorbere af kendt type. 

Det skal naevnes, at en alternativ mulighed for en rele- 
vant h0jde justering vil vaere at arbejde med "grundtappe" 24 
af kort laengde, svarende til den tykkeste underpart, idet der 
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s& til tyndere underparter, f . eks , benklodser med opefter kh- 
ne gevindhuller eller andre holdetnidler if aid tappene ikke er 
gevindskSrne . 
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